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FDT/DTM 技术 － 全球广泛的支持 
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ABB – FDT/DTM 技术开发的积极参与者 



FDT/DTM － 广泛应用于ABB的控制系统 

  •   仪表成为控制系统中的一部分 

  •   通过标准的接口集成仪表专门的应
用（DTM）到系统中 

  •   设备供应商与协议独立 

  •   复杂的诊断功能和运算功能成为可
能 

  •   提供友好的图形用户界面 

  •   控制系统工程工具可用于设置和比
较仪表的参数配置信息 

实现对智能现场设备的无缝集成 



设备管理举例 － 变送器 



设备管理举例 － 阀门 



设备管理举例 － 电机控制 （UMC22) 
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设备管理举例 － ESD阀 部分冲程测试 

 DTM 允许对ESD阀进行部分冲程
测试 PST (Partial Stroke Test) 

 

 PST 能扩展全冲程测试（Proof 

Test)的间隔，从而降低运行费用 

(OPEX) 
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全面的现场总线集成 － 设备管理 －资产优化  
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资产优化 － 促进对工厂资产生命周期的优化管理 

IFS 

过程仪表 

过程设备 

电气设备 

IT 

设备 
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Plant Asset Management (PAM) 
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ABB – FDT技术大规模应用的领导者 



Case Studies: 

 －案例1 : 巴斯夫合成聚合物分散体生产项目 

 －案例2: BACH THF-PTHF化工项目 

 －案例3: Thyssen Schwelgern 炼焦厂 

 －案例4: Ormen Lange 气田开发项目 

 －案例5: 湖南泰格林纸集团纸制浆项目 

 －案例6: 大连天瑞水泥厂水泥生产线项目 

 －案例7: 陶氏化学Tarragona项目 

  

 

   

         

 

 



案例1：巴斯夫合成聚合物分散体生产项目 

 客户 
 BASF, 全球领先的化工公司 

 

 地点 
 Ludwigshafen， 德国 

 
 实际应用 

 生产合成聚合物分散体 (Polymer Dispersion) 

 同时运行40种配方的批处理流程 

 

 控制系统：ABB的控制系统 
 采用Industrial IT 控制系统和CEAG远程I/0 

 1500个顺控功能图表， 20 000个步骤 

 20 个操作员站 

 15 000 个远程I/O点 

• 危险I区及II 区 （Zone I and Zone II) 

• 冗余的Profibus DP/V1现场总线 

• HART (ABB/E+H/Krohne/etc.) 

 FDT/DTM 用于设备管理 － 最早最重要的大型应用 

 专有生产计划与物料管理系统接口 
 

 投运时间: 2001年 
 

这是截止到2001年底世界最大的PROFIBUS DP

项目和德国最大的批处理的项目 15 



 

 

 

 

 

 

 客户：BASF 化学公司（BACH) 
 

 位置: 上海漕泾上海化学工业园区（SCIP) 
 

 应用：生产THF和PTHF 
   
 控制系统: ABB 的800xA系统  

 8600个 I/O 通道 

 11套冗余AC800控制器 

 9套系统及应用服务器 （包括 PIMS) 

 12台操作员站 

 2台工程师站 

 通过PROFIBUS DP连接 
 远程 I/O站 (CEAG) 

 传动设备 

 第三方PLCs 
 HART 
 通过FDT/DTM 进行设备管理 

 
 还包括: 

 与ESD系统的通讯 
 

 投运时间: 2005年 
 2009年成功进行了系统升级 
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案例2： BACH THF-PTHF 化工项目 



这是截止到2003年世界上最大的 
Profibus PA项目, 至今仍然至少是

世界上最大的 PA项目之一 ！ 

案例3： Thyssen Schwelgern 炼焦厂 

 客户：Thyssenkrupp  

 

 地点：Duisburg， 德国 

 

 应用：年产250万吨焦炭 
 

 控制系统：ABB 的Industrial IT 控制系统  

 大约25,000 个I/O 
 35台AC 800 控制器 
 20 000 张逻辑图 
 500个闭环控制   
 1 180条电力馈线 
 300面开关柜 
 40个辅控单元 
 5 000台测量设备 
 总共30个操作员站，包含68个屏显 
 全面的的PROFIBUS主站/从站/网线冗余 

 48条 DP/PA Profibus总线 
 PROFIBUS S900远程I/O 
 > 6 000 台PROFIBUS PA设备 

 通过FDT/DTM技术集成设备 

 

 投运时间: 2003年3月20日 
 较计划提前了3个月 

 

 ABB 供货范围: 仪表, 自动化, 分析设备, 低/中压开关
设备等 

 MAV + MEV 

 

 

。 
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案例4: Ormen Lange 气田开发项目 

FIELD 
挪威第二大气田 － 3 970亿立方干气、2 850万立方米凝析油 

 挪威历史最大的投资项目： 108亿美金 
 投产后将为挪威带来570亿美金的营业收入 
 天然气可满足英国20％的需求量 

位于More海岸西北100公里，水深 800 － 1100米，全水下开
采， 陆上天然气处理厂位于Nyhamna，天然气通过海底管道
途经Sleipner 海上平台输送到英国东海岸 
 

产能 
 7000 M3 天然气/天 
 5 0000 凝析液/天 

 
投运时间： 2007年10月6日 
 
ABB 合同 - > USD 100M 
      Automation                       
     Very Large Drives                       
     Electrical  HV, MV, LV                       
     Simulator 
     Asset mgmt 
      Subsea Solutions                       
     Service, Commissioning 
     Telecom & PPS 
                                                                   
  
 

ABB 供货 
Controllers, 15.000 field I/Os, Workstations, Supervisory system, 
Low, Medium& High Voltage switchgear, HV Motors, Large Drives 
(3x48 MW), Load Calculations, Selectivity, Loop Design, 
Configuration, Installation, Commissioning, Service Agreement 
covering Ormen Lange and Draugen 
 
ABB Highlights 
Frame agreement model, collaborative integrated team, Use of 
large electrical drives, Electrical distribution and power 
management, Control of subsea installation from shore Control 
and optimization. Remote operations support from remote Room 
in Oslo. Service frame agreement for all control and IT systems 

Langeled 



 压缩机传动系统 Compressor Drive Systems 
 3x48 MW （MEGADRIVE-LCI 系统） － 1200公里气体外输管线 

 节能高效 

 无CO2 和NOx 排放 
 2x7,3 MW （ACS6000中压传动） － 气体处理厂 

 

 变电站配电 Substation Power Distribution 
 配电变压器 Distribution transformers 

 低压开关柜 690V Switch boards 

 400V/230V Distribution & Ex. Distribution boards 

 

 过程自动化及安全系统 Safety and Automation System (SAS － 基于系
统800xA) 
 过程自动化系统 Process Control System (PCS) 

 设备管理  HART Device Management (约2300 HART设备） 

 资产优化 Asset Optimization  

 一体化的安全仪表系统 Safety Instrumented System (PSD/FGS/ESD) 

 生产过程信息管理系统 Process Information Management System (PIMS) 

 配电控制系统 Power Distribution Control System (PDCS) 

 第三方接口 Interface to 3rd party systems (SAP, PI, Subsea, Metering,...) 

 

 仿真培训系统 (OTS) 

 高完整性(管线)压力保护系统 HIPPS 

 通讯系统 (Telecommunication) – 完全集成于过程自动化及安全系统 SAS 

 服务 Services  

 

一体化的自动化&电气&通讯解决方案                     

Nyhamna天然气处理厂荣获“2007 HART Plant of the Year Award”  

实施了“Integrated Operation”理念                     

案例4：Ormen Lange 气田开发项目 － ABB供货范围 



案例4： 一体化的安全及自动化系统结构示意图 

HIPPS – Langeled 管线过压保护 

 避免过压 
 once every 100,000 year ! 
 

 使用ABB 的Safeguard系统 
 SIL 3 at all levels 
 Dual Redundant 

Safeguards 



案例5：湖南泰格林纸集团纸制浆项目 

• 用户 
• 湖南泰格林纸集团有限责任公司 

 

• 现场 
• 湖南怀化 

 

• 应用 
• 年产40万吨牛皮纸的纸浆厂控制 

 
• ABB自动化供货范围 

• 系统800xA包含44台操作员站 

• 19个AC800M控制器  

• 冗余的HART和Profibus通讯 

• 12.000 I/O点 
 

• FDT/DTM应用于现场仪表管理 
• ABB/E+H/Krohne/K-Patent/Metso/etc… 

 
• 项目运营时间: 2008年7月 

 
 

 



案例6：大连天瑞水泥厂水泥生产线项目 

客户：大连天瑞水泥厂 

地点：长兴岛临港工业区，大连 

应用:   2*5,000 吨/天 水泥生产线 

 

• Industrial IT 控制系统描述： 

 过程控制站: 6个  

 环型光纤以太网 

 全厂采用Profibus DP现场总线设备 

 VEGA雷达料位计 

 Schenck电子称控制器 

 Siemens变频器及阀门定位器 

 ABB和E+H’s PA智能仪表 

背景信息： 
大连天瑞水泥有限公司是由河南省天
瑞集团在大连市长兴岛投资兴建的
2*5000吨/天熟料水泥生产企业，是
长兴岛招商引资项目，工厂占地40公

顷，座落于风景秀丽、气候宜人的大
连长兴岛临港工业区。 

生产线采用窑外分解新型干法生产工
艺设备。  

选用三心大蜗壳式预热器、TDF型分
解炉、第三代TC型带充气梁及新型阻
力篦板的冷却机、大型辊压机。 

http://www.rz8.cn/tianrui1/ArticleShow.asp?ArticleID=62


案例6：强大的工程软件支持智能仪表设备的组态 

 工程软件集成了标准总线工程软件； 

 对第三方的总线设备进行周期和非周
期性组态 

 用户无需购买附加软件包 

仪表参数远程设置 

第三方仪表的标准组态 

功能强大的软件平台易于集成第三
方产品，整个工厂间可实现各个系
统以及对现场设备中的数据进行无
缝地读取和传递。 

益处： 



在调试和启动期间，尽显仪表设备集成的优势 

 客户：陶氏化学 

 

 现场： Tarraco 工厂, 塔拉戈纳省（卡塔卢
尼亚)， 西班牙 

 

 应用： 辛烯（Octene）生产 

 

 投运时间：2005年底 

 

 ABB自动化供货范围 

• 9个控制器 
• 2个SIS 

•总共3000个智能I/O设备 
• 2000个HART仪表 

• 19种仪表类型 

• 高级数据管理工具的使用  

•对新/旧工程调试方式进行比较 

案例7：陶氏化学Tarragona项目 

http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/8/80/Catalunya%2BProv%2BCatal%C3%A0.jpg


  > 工程调试时间缩减40%  

 注意：工程调试通常是项目成功的关键点。 

  > 最终调整校准时间缩减80%  

     

     在开车过程中，一些典型的仪表问题得以更快解决（例如，雷达液
位计的回波问题） 

   

 

   

“仪表技术人员

都十分喜欢这个
工具！” 

调试团队的反馈: 

在调试和启动期间，尽显仪表设备集成的优
势 

案例7：用户反馈 



问题 
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www.fdtgroup.org                                    

info@fdtgroup.org 

实现对智能设备的开放访问 

感谢您的关注和支持！ 


