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FDT成功案例 
 

FDT技术在陶氏化学DCS设备集成中所带来的卓越性能 
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® 陶氏化学公司注册商标 

® 

陶氏化学公司解决方案 
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内容 

 关于陶氏化学  
 

 仪表管理系统在DCS中的集成 
 

 在整个生命周期中不同阶段的优势 
 

 在开车和工程调试期间，优势的体现 
 

 结果 
 

 问题 
 

 展望 
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第一个实验室，
第一款产品诞生
地。 

陶氏化学在米德
兰市 

（1902年6月） 

赫伯特·亨瑞·道 

（Herbert Henry 

Dow，1866 – 

1930） 

发明家 

历史 

1897年，陶氏化学成立于美国密歇根州米德兰市 
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数据 
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Ft. Saskatchewan 

Midland 

Dubai 

DCG 

Freepor

t 

Plaquemine 

Terneuzen 
Stade 

Tarragona 

Rhine Center 

Aratu 

Map Ta Phut 

Ulsan Kinu 

Ura Ningbo 
Zhangjiagan

g 

Altona Sasolburg Bahia 

Blanca 

Guaruja 

Guangzhou 

  

St. Charles Kuwait 

Kerteh 

陶氏化学公司全球分支 
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陶氏过程自动化系统 

 陶氏化学公司涉足过程自动化领域时间很长，在不断积累工程经验的同时
，也特别注重全球标准化系统的发展。 

 

 基于状态控制替代基于回路控制 

 标准化的工作流程 

 标准化的应用编程指导 

 标准化的库文件 

 标准化的安装操作 

 标准化的硬件 

 

 在2001年，陶氏化学与ABB公司签署了一项全球战略合作协议。作为该协
议的一部分，陶氏化学对ABB 800xA控制系统和S800 I/O模块进行了标准
化。  
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仪表设备与ABB 800xA系统的集成 

 仪表成为控制系统中的一部分 

 

 通过标准的接口集成仪表专门的应
用（DTM）到系统中 

 

 设备供应商与协议独立 

 

 复杂诊断功能和运算功能成为可能 

 

 提供友好的图形用户界面 

 

 800xA工程工具可用于设置和比较
仪表的参数配置信息 
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离线仪表通讯 
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仪表设备集成 

仪表设备集成的范围 

维护管理
系统 

仪表集成到 DCS数据库中！ 

仪表和控制系统间使用同一个硬件作为过程控制，
实现在线HART 或某种现场总线通讯 

•直接过程数据（高优先级、周期数据） 

•诊断数据和参数（低优先级、非周期数据） 

接收工作指令
状态 

发送工作指令 

远程维护平台
（只读）  

FDT 框架
应用程序 

DTM  

一般工作平台，操作员站、工程师站和维护站 

http://www.krohne-mar.com/index.php?id=9970
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更快的投入工
程调试，无错
误 

利益 

生命周期 开车 

工程调试阶段 工程设计阶段 生产阶段 

自动化工具的使
用（基于BDM） 

         关键点  

更快的最
终校准 

文档自动升级 

更短时间解决
流程问题 

更多的高级工具，如
资产管理系统 

备用仪表从数据库中
重新加载配置数据 

日志 

－对SIS规范的
遵守，帐务查询
索引 

停车检修后，更
快的再次投入工
程调试 

仪表识别（授权标
识、安全召回） 

更快的问题解答 

－远程访问 

更好的仪表
历史数据 

更快的解决
开车问题 
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在工程调试和开车期间，仪表设备集成的优势 

塔拉戈纳省 － 西班牙（卡塔卢尼亚） 

 

 9个控制器（2个SIS） 

 

 1600个智能I/O设备（总共3000个） 

 

 19种仪表类型 

 

 高级数据管理工具的使用 

 

  可比较的工程调试新/旧系统 

http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/8/80/Catalunya%2BProv%2BCatal%C3%A0.jpg
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步骤 

 培训 

 

 获得设备集成工具包 

 

 安装必要的软件，包括DTM 

 

 使用高级数据管理工具，用于 
 比较仪表工程数据库和应用程序数据 

 在800xA数据库中配置各种仪表 

 比较仪表工程数据库和存储在仪表中的数据 

 

 解决所有问题/分歧 

 

 仪表回路检查和工程调试 
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结果 

 工程调试耗时缩减40%  

 注意：工程调试通常是项目成功的关键点。 

 

 

 最终校准耗时缩减80% 

 

  

 在开车过程中，一些典型仪表问题可以更快解决（例如，雷达液位计
的回波问题） 

 
“仪表技术人员

都十分喜欢这个
工具！” 

工程调试的反馈: 
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注意事项和问题（FDT/DTM） 

 对于简单的仪表，并不需要全面的FDT/DTM功能 

 

 通用的HART® DTM仅提供有限的功能，此外，可支持的部分仪表厂
商，其功能仅可读 

 

 一些仪表设备缺少DTM 

 

 一些仪表厂商需要DTM的授权 

 

 来自不同仪表厂商的DTM，具有不同的用户界面（风格指南） 

 

 一些DTM之间的互操作性问题 
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注意事项和问题（DCS集成） 

 每种新的技术，特别是在一个复杂集成系统中，必要的培训
是必须的。 

本系统也不例外！ 

 

 在DCS中的紧密的集成可以带来巨大的利益，但是同时也会
产生一些问题。在一个DCS系统中，安装和频繁的升级来自
不同厂商的软件包可能会产生安全问题和互操作性的问题！ 

 

 在不同服务器和工作站上都保持DTM的实时更新，需要花费
很多精力，并且易于出错 
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下一步 

 对于所有新设备的安装，仪表设备集成都是标准化的 

 

 安装简单 

 

 对于所有标准的仪表都具有可用的DTM 

 

 对使用的仪表进行资产管理评估 
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80多家会员 



20 www.fdtgroup.org                                 

实现对智能设备的开放访问 

感谢您的关注和支持！ 


